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B ZANGEN-ABC TecHNISCHE GRUNDLAGEN B SCHNEIDWERT-TABELLE |z

dingungen an, wenn der Draht so nah wie méglich
am Gelenk eingelegt wird.

Artikel-Nr. G O 0 ‘ Seite Artikel-Nr. @ O 0 . Seite
GRUNDFORMEN DER BACKEN Ldnge '@ mm @ mm g mm @ mm Lénge emm @ mm @ mm @ mm
- 610 200 10-60 40 3,5 3,0 67 76 12 125 04-25 18 1,0 0,6 83
/ 62 12 120 03-10 07 67 76 22 125 04-25 83
flache Backen = 640 115 2,0 1,0 0,6 68 7681 125 04-17 1,3 0,8 83
64 11 115 1,4 0,8 68 77 01/02 115 03-16 1,2 0,6 84
64 12 115 2,0 0,8 0,5 68/70 130 03-20 1,5 0,8 84
/ 6422 115 0,8 68 7711112 115 03-16 12 0,6 84
flach-runde Backen = 6432 120 15 1,0 05 68/70 7721 115 03-13 10 84
64 42 115 1,5 1,0 0,5 68 130 03-16 1,3 84
64 52 115 1,3 68 77 22 115 03-13 10 84/85
64 62 120 0,6 68/70 130 03-20 1,5 84
64 72 120 1,5 68 77 32 115 03-13 1,0 0,5 84/85
runde Backen d,-:’ Schneidende Zangen Greifzangen 670 140 4,0 3,1 2,0 15 71 7742 115 03-13 08 84/85
zum Trennen oder Abkneifen (Seiten-,  (Flach-, Langbeck- und Wasserpumpen- 160 4,5 3,4 2,5 2,0 71 130 03-16 173 84
Mitten- u. Vorschneider, Kneifzangen  zangen usw.) 200 5,0 38 3,0 25 71 7752 115 03-1,0 08 0,5 84/ 85
GELENKVERBINDUNGEN usw.) 6801 160 4,0 28 23 71 7772 115 03-08 84/85
180 4,0 3,2 2,5 71 78 03/13 125 02-16 1,0 86 /88
Angeschmiedete Gelenkachse: 200 4.0 3,5 28 n 7823 125 02-10 06 86
%@ ey N s ———_ 690 (130  04-20 08 08 08 71 783141 125  02-10 86
(aus einem Stiick geschmiedet) 70 110 3,0 2,0 1,2 73 78 61/71 1125 02-16 12 86 /388
= hohe Stabilitat fiir hochste 125 3,0 2,3 1,5 73 78 81/91 125 02-16 12 0,6 86
Belastung 140 4,0 2,5 18 73 7902 120 02-14 1,0 06 90/91
= lange Lebensdauer 160 14,0 28 2,0 73 7902 125 02-17 13 0,7 90/91
180 4,0 3,0 2,5 73 79 12 125 03-17 13 1,0 0,6 90/91
Eingesteckter Niet: 71 .. 200 6,0 52 4,0 3,6 74 79 22 120 01-13 08 90/91
%@ Eine bewahrte, stabile und prézise 740. 140 31 2,0 15 80 7922 125 01-17 10 90/91
Nietverbindung fir alle géngigen 160 34 2,5 2,0 80 7932 125 02-15 11 0,6 90/91
Zangen. Kombinierte Zangen Spezialzangen 180 3,8 2,7 2,2 80 79 42 125 01-15 08 90/91
zum Trennen und Greifen (Kombi-, ~ fiir besondere Anwendungen, z. B. zum 200 4,2 3,0 2,5 80 79 52 125 02-13 09 0,5 90/91
Storchschnabel- und Radiozangen usw.) ~ Ausklinken oder Ausstanzen unter- 250 46 3,5 3,0 80 79 62 125 01-13 08 90/91
f‘i‘:;‘e':;?“;:;‘se;oiz'::f';r drungen ;lcl:';dn':;tﬁga“:gae@&'jv'v'e)“ (Blechknabber, 7491 250 50 5,0 38 35 79 990 200 18 14 64
%@ an Prézision und Géngigkeit, z. B. ' 75 02 125 02-13 1,0 0,6 0,4 82 220 2,4 1,6 64
bei Sicherungsringzangen und Kabel- 7512 125 02-13 1.0 0.6 04 82 250 24 1.6 64
scheren (auch feinste Litzendrahte 7522 125 02-13 09 04 03 82 280 28 1.8 64
miissen sauber geschnitten werden) 7532 125 02-13 09 0,4 0,3 82 300 3,1 1,8 64
v 75 52 125 02-08 0,5 0,3 82 991 250 3,3 1,8 65
. 76 01 125 04-30 23 1,5 0,6 83 300 3,8 2,0 65
GELEN KARTEN Spitze \ 76 03/05 125 04-25 18 1,0 0,6 83
Greifflache
Aufgelegtes Gelenk:
Beidg Zar?genhélften liegen ohne Aussparung (Brennerloch) SYMBOLE

Ausarbeitung aufeinander.

Backe E=—= flache Backen ~%=  mit Drahtklemme @ S:;g:tclc ableitend, ﬁ Gewicht
Eingelegtes Gelenk: Riicken ©  flach-runde Backen X Winkel @ Elektronik 4—p Linge
b s lte ssgetotet, usatschneide 8 | runde Bacen VOE gepif, cue
) e ! —= gema
;Zlggismziﬁeensigszgl ineinander E flache und schmale Backen A isoliert nach IEC 60900, @ ) )
’ 1000V einsetzbar bis 1000 V weicher Draht
SE:S durchgestecktes Gelenk AC/1500V DC .
isoliert nach DIN VDE O mittelharter Draht

Durchgestecktes Gelenk: 'S geschraubtes Gelenk D@ Vittenschneider £1000V 0680/1, einsetzbar bis O i i
Ein Zangenschenkel ist geschlitzt. 1000V AC/ 1500V DC arter Draht
Dut:chkdileéen Schlitz wird der andere G glatte Greifflachen " Schneide mit Facette C E konform mit einer . pi draht
Schenkel durchgeschoben. europaischen Richtlinie ianodra
glelsetGeIenkvterb;n%ung héGIt llwohken @] gezahnte Greifflichen Schneide mit kleiner Facette . mechanisch gepriift @ Cu- + Al-Mehrleiterkabel,
be astungen stand, da der Gelenk- - Schneide mit sehr kleiner @ 9emaB Gerdte- und eindrahtig und mehrdrahtig

olzen beidseitig gelagert ist und der 6] kreuzgezahnte Greifflachen N Facette Produkisicherheitsgesetz |
Innenschenkel doppelt gefiihrt wird. . Drahtsei

. WEEE-Kennzeichnun
/VVV\ mit Offnungsfeder 7 N schneide ohne Facette ﬁ (Elektro- und Elektrogik—
Eisen
— alt- /schrottgerate)



. SCHNEIDEN TECHNISCHE GRUNDLAGEN

SCHNEIDEFORMEN nacH piniso 5742 GELENKVERBINDUNGEN

DRAHTKLASSEN

AUFBAU DER ARTIKEL-NUMMER

Bl ARTIKEL-NUMMER

Eingetragene Warenzeichen
der Unternehmen

Con-Pearl®  PARAT-WERK

Schénenbach
GmbH + Co. KG
Duspol® Benning, Elektrotechnik
und Elektronik
GmbH & Co. KG
gesis® Wieland Electric GmbH
Kapton®, E. . du Pont de
KEVLAR®,  Nemours and Company
Teflon®
Radox® HUBER+SUHNER AG
Phillips® Phillips Screw Company
Pozidriv®  European Industrial
Service Ltd.
systainer®  TANOS GmbH
mce Multi-Contact AG
Solarlok®  Tyco Electronics

KOPF/GRIFFE
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SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

Elektronik-Seitenschneider

DIN 15O 9654
77 01 115

& P =5 MW

77 02 115

£R (=7 M

7712 115 77 22 115

&P =5 W\ > g PN =) MW

77 42115 7752 115

£ PN = MW 3 (=9 MWW

Artikel-Nr. EAN

4003773-

= f{ir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfihrung 2) bietet in Verbin-
dung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz — keine
Stérungen im Schaltkreis durch abblatternde Chromteile

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 62 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehéartet

77 01 115/77 02 130
runder Kopf, mit Facette

77 02115/77 22 130
runder Kopf, mit kleiner Facette

7711 115/77 12115

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

7721115 —
spitzer Kopf ohne Facette 77 22 115

runder Kopf ohne Facette;
Schneidenhérte ca. 57 HRC

77 32115
spitzer Kopf, mit kleiner Facette

77 32 115 77.42115
spitzer Kopf ohne Facette;
@ E} /VVV\ Schneidenharte ca. 57 HRC

77 52 115
spitzer, flacher Kopf, mit kleiner Facette;
Schneidenharte ca. 57 HRC

7772115
spitzer Mini-Kopf, mit kleiner Facette

7772115

3 (= MWW

Zangensatze
siehe Seite 194

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe

7701115 018568 115
.

7701130 o1gs7s 130 EPUSIMM - polier

77 02 115 039334 115 %8 (SSMN spiegelpoliert

77 02 130 039341 130 RPY=SMN spiegelpoliert

7711115 018629 115 KPYSIMN 3> poliert
7712115 043768 115 HKPYESMM 3> spiegelpoliert
77 21 115 018650 115
liert
7721130 otgse7 130 T WIMM o polier
77 22 115 043782 115 KPFNEIM spiegelpoliert
77 22 130 040446 130 & (=MW spiegelpoliert
7732115 044307 15 % (=MW spiegelpoliert
77 42 115 039761 115
R NEIMW spiegelpoliert
77 42 130 018773 130
7752 115 040750 15 £ (I M spiegelpoliert
7772 115 040958 115 % EIMWN spiegelpoliert

84

mit Kunststoff 03-16 1,2 0,6 140 110 75 67

liberzogen 03-20 15 08 180 150 95 108
;:f]z’r']‘i:;kﬂ':”en 03-16 12 06 140 11,0 75 80
mit Mehrkom-

. 0,3-20 1,5 08 180 150 95 124
ponenten-Hiillen

mit Kunststoff
liberzogen

mit Mehrkom-
ponenten-Hiillen

03-16 1,2 06 140 110 75 70

03-16 1,2 0,6 140 110 75 80

mit Kunststoff 03-13 10 140 10 75 64
liberzogen 03-16 1.3 180 140 95 110
i 031310 g 10 %
ggzmizgfﬁlrgl-len 03-20 13 B 70 i
g&amﬁzgﬁrgﬁen 03-13 s 0> B I 0
mit Mehrkom- ©3=1,3 0,8 14,0 110 75 80
ponenten-Hiillen 03-16 1,3 180 150 9,5 122
g 01710 02 05 W Mo 15 7
mit Mehrkom-

. 03-08 105 95 6,0 69
ponenten-Hiillen

77
. Elektronik-Seitenschneider ESD
DIN I1SO 9654

77 02 115 ESD

& & (=9 MW

77 12 115 ESD

& &P = MW >

77 22 115 ESD

@& £ VN = MW

77 32 115 ESD 77 42 115 ESD

AR 3 (=5 M ) PN =5 MW
77 52 115 ESD 77 72 115 ESD
AR 3 (=5 M AR (=5 MW
Artikel-Nr. EAN «— Kopf
4003773 | o
7702 115ESD 025092 15 @%  (ESMWN spiegelpoliert

7712115ESD 025108 115 2 paqEI MW 3>

7722 115ESD 025115 115 @ RPNV MW

7732 115ESD 025122 115 @% (ESMN

77 42 115ESD 031901 115 @RPFNESM

7752 115ESD 025139 15 & T MM

7772 115ESD 024330 115 @ (=M

spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert

spiegelpoliert

L

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete

Bauelemente
= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= f(ir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm einen
guten Rostschutz — keine Stdrungen im Schaltkreis durch abblat-
ternde Chromteile

= Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenhérte ca. 62 HRC

= Griffe mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen schwarz/grau

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, 6lgehartet

77 02 115 ESD
runder Kopf, mit kleiner Facette

77 12 115 ESD

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

77 22 115 ESD
runder Kopf ohne Facette

77 32 115 ESD
spitzer Kopf, mit kleiner Facette

77 42 115 ESD

spitzer Kopf ohne Facette - A |°-—
[ e
77 52 115 ESD iy i
spitzer, flacher Kopf, mit kleiner Facette ) -t,'
Pany
77 72 115 ESD 5
spitzer Mini-Kopf, mit kleiner Facette

Zangensatze
siehe Seite 194

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe

mit Mehrkompo-
nenten-Hiillen

03-16 12 06 140 110 75 82

mit Mehrkompo-

p 03-16 1.2 06 140 110 75 80
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-

p 03-13 1,0 140 110 75 80
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

p 03-13 1,0 05 140 110 70 79
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

p 03-13 08 140 110 70 78
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-

p 03-10 08 05 11,5 140 7,0 79
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

nenten-Hiillen 03-08 10,5 9,5

6,0 69

85



SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

Electronic Super Knips®

DIN 1SO 9654

8PN MW

£V MW > £ x60° PN MW
‘ 7841125

g PN M £PIN MW >
7861125 : 7871125

g PN M £IN MW >
7881125 : 7891125 :
g PNV MW g FVMW >

86

78 13 125 : 78 23 125 .

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette zum

fldchengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende

Drahte ab @ 0,2 mm
= Gelenk mit Edelstahlniet

= extrem leichter Gang fiir ermiidungsarmes Arbeiten
= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung
=in INOX oder Spezial-Werkzeugstahl

7803 125/78 23 125
INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC

78 13125

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte

78 31125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; Spezial-Werkzeugstahl,
briiniert

78 41 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; mit Drahtklemme —
kein unkontrolliertes Wegspringen

der Drahtabschnitte; Spezial-
Werkzeugstahl, briiniert

7861 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC; auch

zum Schneiden von Glasfaserkabel
(Lichtwellenleiter) geeignet

7871125

Spezial-Werkzeugstahl, briniert; mit
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte;
Schneiden zusdtzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC

78 81 125

prazisionsgeschliffene Schneiden mit
sehr kleiner Facette auch fiir harten
Draht; Spezial-Werkzeugstahl, briniert;
Schneidenhérte ca. 64 HRC

78 91 125

prazisionsgeschliffene Schneiden mit
sehr kleiner Facette auch fiir harten
Draht; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte; Spezial-Werkzeugstahl,
briniert; Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenhérte ca. 64 HRC

optimale Schneidengeometrie:
prézises, leichtes Schneiden
auch bei aufliegenden Litzen

——— Offnungsbegrenzung fiir
ergonomische Griffweite

Artikel-Nr. EAN
4003773-

78 03 125 035381 125 P NMWW poliert
7813 125 035398 125 HFNMN > poliert
78 23 125 043096 125 R £60° I Y MM poliert
7831125 039778 125 KPFNMWA briiniert

78 41 125 040767 125 &PNMW == briniert

78 61125 035404 125 &P NMWN briiniert

78 71 125 043799 125 KPNMWW=>  briniert

78 81125 065074 125 S®IFUMM briiniert

78 91 125 065081 125 &EPNMWWN>  briniert

L Rillen fir festen Griff bei

leichtem Druck

Griffe

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

Schneidkapazitaten

02-16

02-16

02-16

02-16

0,6

0,6

55

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

Abmessungen

7,5

7,5

7,5

7,5

7,5

7,5

7,5

55

55

57

56

57

57

57

87



SCHNEIDENDE ZANGEN

78
. Electronic Super Knips® ESD @

DIN IS0 9654 ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete
Bauelemente

= gemal giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

78 03 125 ESD

@ % 7N MW = Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette zum
flachengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende Drahte
ab @ 0,2 mm

= Gelenk mit Edelstahlniet

= extrem leichter Gang fiir erm{idungsarmes Arbeiten

= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung

78 13 125 ESD

& LIV MW > 78 03 125 ESD

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC

78 13 125 ESD
INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC;
mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen der Drahtabschnitte

78 61 125 ESD
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 64 HRC;
Spezial-Werkzeugstahl, briiniert

78 71 125 ESD
78 61 125 ESD mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen der Drahtabschnitte;
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 64 HRC;

(& & " MW Spezial-Werkzeugstahl, briiniert

78 71 125 ESD

& BNV >

Schneidkapazitaten Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Zange | Kopf | Griffe
4003773-

mit Mehrkomponenten-

78 03 125ESD 025146 @ VXMW poliert .0

mit Mehrkomponenten-

78 13 125ESD 025153 LRV VMW > poliert Hiillen

mit Mehrkomponenten-

7861 125ESD 025184 @ P XMW briiniert Hiilen

mit Mehrkomponenten-

7871125ESD 025191 EEVNMWN = briniert Hiilen




SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

79
. Prazisions-Elektronik-Seitenschneider

DIN 1SO 9654

7902120

FFNVES W

79 02 125

FPVNVES W

7922120

ZFPFNES

MW

Der feine Unterschied
KNIPEX Prazisions-Elektronikzangen sind aus

hochwertigem Kugellagerstahl gefertigt und mit
héchster Sorgfalt verarbeitet. Jede Offnungsbewegung
verlauft sanft und gleichmaBig; jeder Arbeitsschritt
wird zuverlassig und prazise ausgefiihrt.

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und
Feinmechanik

= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden mit sehr kleinen Facetten
fur exakte Schnitte an empfindlichen Elektronikbauteilen; auch ohne
Facette fiir bindiges Schneiden

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen

= geschraubtes Gelenk mit besonders sorgfaltig gefertigten Gelenk-
flachen fiir gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im gesamten
Offnungsbereich

= leichtgangige Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméaBiges Offnen

= ergonomisch optimierte Griffhiillen

= geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl

7902120/7922120
Mini-Kopf

7932125/7942125
spitzer Kopf

7902125/79 22125
runder Kopf

7952125/7962 125
spitzer Kopf; mit Drahtklemme — kein

ESD

DIN 1S0 9654

79 02 120 ESD

& ' VNES MW

79 02 125 ESD

& L VNES MW

79
. Prazisions-Elektronik-Seitenschneider

79 22 120 ESD

@ BPZNES W

L

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete

Bauelemente
= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= Prazisionszangen fiir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik
und Feinmechanik

= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden mit sehr kleinen Facetten
fir exakte Schnitte an empfindlichen Elektronikbauteilen; auch
ohne Facette fiir biindiges Schneiden

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= Schneiden zuséatzlich induktiv gehértet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= ca. 20 % weniger Gewicht
als konventionelle Elektronik-
zangen

= geschraubtes Gelenk mit
besonders sorgfaltig gefertigten
Gelenkflachen fiir gleichméaBige,
reibungsarme Bewegung im
gesamten Offnungsbereich

= leichtgangige Doppelfeder
fur ein sanftes und

unkontrolliertes Wegspringen der gleichmaBiges Offnen
7922125 -a 7932125 - 57Pgez1i(§ll1zifn Trennen von hartem Draht elebscne . ergongmiSCh optimierte
ﬁ " E 3 NVV\ % " E 3 /VVV\ sowie Pianodraht Griffhillen -

" Schneide ohne Facette

7 N Schneide mit sehr kleiner

79 22 125 ESD

79 32 125 ESD

= geschmiedet aus Chrom-
Vanadin-Kugellagerstahl

Facette & KEBPVNES W & KZVNES W
— A [— pant
| e« 11 N
= AN g 79 02 120 ESD / 79 22 120 ESD: 7932 125 ESD / 79 42 125 ESD
Mini-Kopf spitzer Kopf ;
©
7942125 7902 125 ESD / 79 22 125 ESD 7952 125 ESD / 79 62 125 ESD
% N % MW runder Kopf spitzer Kopf; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der )
79 42 125 ESD 79 12 125 ESD Drahtabschnitte
ensatze aa speziell zum Trennen von hartem Draht ensatze
;ang ite 194 @ ZVNES W sowie Pianodraht ?a"g ite 194
siehe Seite siehe Seite
Artikel-Nr. | EAN - Zange Griffe Artikel-Nr. EAN Zange Kopf | Griffe
s003773- | 4003773 | o
" . o L . mit Mehrkompo- )
7902120 061403 120 P UEEMN briniert poliert nme';t“:shH'E‘l’lg‘np" 02-14 10 06 65 90 65 57 R LA [ | A0 C R L St e et f e s [B2e) L TR AR
- . ~7 L . mit Mehrkompo- )
7902125 061281 125 HPFNEEMN briiniert  poliert nme';t'fshH'ﬁ‘l’l’:rfo 02-17 13 07 100 110 65 59 7902125ESD 061519 125 @BPNEEAA - briniert  poliert oy ey 027 1307 st R
- i ~ . . mit Mehrkompo- )
7912125 071365 125 EPNEEMN i | el nm;tl\éls-hHrEclJlr:npo 03-17 13 10 06 100 110 65 59 7912125ESD 071389 125 @A KPP NESMW  briniert  poliert nenten-Hillen 03717 1.3 1,0 06 100 110 65 61
- . T . . mit Mehrkompo- )
7922120 061427 120 P NEEMN briniert  poliert :‘;LZ:hHrE‘l’l’:f" 01-13 08 65 90 65 56 7922120ESD 061618 120 @FWNEZMM  brlniert  poliert ey 0113 08 59 | ] e | G
- i S L . mit Mehrkompo- )
7922125 061342 125 HPNEEM briiniert  poliert nm;;t“é'shH’E‘ﬁ?np" 01-17 1,0 100 110 65 60 e L T | e f e | e
. - S . . mit Mehrkompo- )
7932125 061366 125 &P UEEMN briiniert poliert ;“;;t“é'shl_l‘t‘l’l’:rf" 02-15 11 06 110 110 65 58 7932125ESD (061557 | 125 @BPNEEMM - brilniert | poliert || e [ 0215 11106 A | L e f e
. ) S L . mit Mehrkompo- )
7942125 061380 125 HPNEEMN briniert  poliert gmﬂmﬂm 01-15 08 11,0 11,0 65 58 7942125ESD 061571 125 @BPNEEMM  briniett  poliert e 0115 08 (| L s f
. - RV NET M . . mit Mehrkompo-
7952125 065135 125 HPNEEMMI  biimet polett MMENKOTRO o543 g9 g 110 11,0 65 58 795212560 065159 125 JUFE TERIEE brlniert - pofert oy pien 02713 09 05 A o e
_ : mit Mehrkompo- @DEVNES MW - ... mit Mehrkompo- )
7962125 065142 125 P NEEMMI>  briment polien T FEIOTH 01-13 08 110 110 65 58 7962125850 06sies 125 &) brimiert ~ poliert: ™ STIETPT 0113 08 110 11,0 65 58
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ﬂ Rohr-Greifzangen

fiir Kunststoffrohre und Connectoren

= ideal zum Anziehen und Losen von Kunststoff-Rohrverbindungen,
runden Uberwurfmuttern usw. von @ 25 bis 65 mm

= mit gezahnten Greifbacken

DIN ISO 5743 = 4-fach verstellbares Gleitgelenk

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

8103 230

(]

8113230
mit Kunststoffbacken fiir die schonende Montage bis @ 60 mm

8113230

Artikel-Nr. EAN “— Zange Griffe

4003773- |
8103 230 018957 230 ] verchromt mit Kunststoff tiberzogen 25-65 294
8113230 050117 230 verchromt mit Kunststoff iberzogen 25- 60 288
8119230 050124 2 Paar Kunststoffbacken fiir 81 13 230

= fiir sehr schmale Verschraubungen
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

ﬂ Fahrzeug-Konuszangen

DIN ISO 5743

8411200

Kopf gerade

84 21200

Kopf 20° gewinkelt
8411 200
]

Artikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe Aussparung Kopfdicke
4003773- @ mm mm

84 11 200 051923 200 ] schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff liberzogen 6/10 177
84 21 200 051930 200 x20° ml]  schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff iiberzogen 6/10 3,5 182
92

m Roh rzangen 90° = schwedische Form = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
= 90° abgewinkeltes Maul geschmiedet, 6lgehdrtet
DIN 5234 = gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung
= Verzahnung zusatzlich
induktiv gehartet
= Doppel-T-Profilgriff
= unverlierbare Stellmutter
= rot pulverlackiert, Backen

8310015 .
£90° ] blank geschliffen
Avrtikel-Nr. EAN Zange Spannweite
S N S S
@ mm @ Zoll Zoll
8310010 014188 310 15/8 779
8310015 014195 420 60 23/8 1 1/2 60 1415
8310 020 014201 560 x/90° ] rot pulverbeschichtet 70 23/4 2 70 2600
8310030 022329 650 110 43/8 3 110 3433
83 10 040 022336 750 130 51/8 4 130 4921
o . .
ﬂ ROh rzangen 45 = schwedische Form = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
= 45° abgewinkeltes Maul geschmiedet, dlgehartet
DIN 5234 = gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung
= Verzahnung zuséatzlich induktiv

gehértet
= Doppel-T-Profilgriff
= unverlierbare Stellmutter

8320015 = rot pulverlackiert, Backen

A45° @] blank geschliffen
Artikel-Nr. EAN Zange

5 I N - S

@ mm @ Zoll Zoll

8320010 014218 320 15/8 817
8320015 014225 430  «45° m] rot pulverbeschichtet 60 23/8 112 60 1408
8320020 014232 570 70 23/4 2 70 2596

E Rohrzangen S-Maul

= schlankes, S-formiges Maul = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
= gegen die Drehrichtung versetzte geschmiedet, dlgehartet
DIN 5234 Verzahnung
= Verzahnung zusatzlich induktiv
gehértet

= Dreipunktanlage am Rohr,
selbstklemmend

= Doppel-T-Profilgriff

= unverlierbare Stellmutter

8330015 = rot pulverlackiert, Backen

@] blank geschliffen
Avrtikel-Nr. EAN Zange Spannweite

mm
4003773- 0 mm [4] ZoII ZoII

83 30 005 025221 245 112 12 472
8330010 014249 320 42 15/8 1 42 836
8330015 014256 420 ] rot pulverbeschichtet 60 23/8 1172 60 1540
8330020 014263 540 70 23/4 2 70 2669
8330030 014164 680 120 43/4 3 100 4366
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ﬁ Zangenschliissel

Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug Die glatten Backen greifen, falls erforderlich, mit

DIN 1SO 5743 hohem Pressdruck alle parallelen Flachen im Kapa- glatte, parallel gefiihrte Druckknopfverstellung —
Greifbacken fir Arbeiten auf  schnell, sicher, prazise

empfindlichen Oberflachen

zitatsbereich und erschlieBen dem Zangenschliissel fast
unbegrenzte Anwendungsmaéglichkeiten: z. B. fiir Konterver-
schraubungen, Pressen zur Aktivierung der Klebekraft bei

4 = Kontaktklebern, Kantenbrechen bei Fliesenarbeiten, Kna-
86 03 150 cken von Kabelbindern, Nutzung als kleiner Schraubstock.

— 1 {=

= einstellbares Schraubwerkzeug

= auch hervorragend geeignet zum Greifen, Halten, Pressen
und Biegen von Werkstlicken

= ersetzt einen kompletten Satz Maulschliissel, metrisch wie z6llig

= glatte Backen fir die schonende Montage von

86 03 180 oberflachenveredelten Armaturen

—] =% = keine Kantenbeschadigung bei empfindlichen Armaturen durch
spielfreie, vollflachige Anlage

= Finstellung per Knopfdruck direkt am Werkstlick

= stufenloses Greifen aller Schliisselweiten bis zur angegebenen
Kapazitat mittels parallel geflihrter Backen

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

= der Hub zwischen den Greifbacken ermdglicht ein schnelles Anziehen
und Lésen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip

86 05 250 = hohe Klemmkraft durch 10-fache Handkraftverstarkung

—] (=9 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

stufenlose Schllisselweiten- 10-fache Handkraftverstarkung
einstellung flr metrische durch Nockenantrieb
wie z6llige Werkstlicke

Lange 150 mm
der Mini-Zangenschlissel fiir feinmechanische Arbeiten; idealer Universalschlissel
im Taschenformat; unverzichtbarer Begleiter im Bordwerkzeug

Lange 180 mm

mit schmalen Greifbacken — fiir Schraubsituationen, die ein schlankes Werkzeug
86 03 300 erfordern

—] (=

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Griffe Einstell- B1 B3
4003773- positionen
86 03 150 069676 150 1 27 14 4,7 7,0 10,5 175
86 03 180 035466 180 13/8 35 13 5,0 8,0 120 254
— (=5 vernickelt mit Kunststoff tiberzogen

86 03 250 033837 250 13/4 46 14 8,0 8,0 14,0 536

86 03 300 041429 300 23/8 60 18 9,5 9,5 150 729

86 05 150 069928 150 1 27 14 4,7 7,0 10,5 193

86 05 180 047162 180 =5 vernickelt m]tllz]"'hrk"mpo“e“te”' 138 35 13 50 80 120 277
Zangenschliissel: spielfreie Flachenpressung;  Herkdmmlicher Schraubenschlissel: Arbeiten nach dem Ratschenprinzip Schnellverstellung per Knopfdruck 86 05 250 047841 250 13/4 46 14 8,0 8,0 14,0 571

keine Kantenbeschéadigung Kantenpressung fiihrt zu Beschadigung
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87
KNIPEX Cobra® Hightech-Wasserpumpenzangen

DIN IS0 8976
8701125
mi] (=5

87 01150

o] (=%

8701180

al] (=5

87 01 250

al] (=

87 01300

o] (=

87 02 250

87 05 250

o] (=

96

KNIPEX Cobra® — die Hightech-Wasserpumpenzange.
Kein umstandliches Ausprobieren der richtigen

Offnungsweite mehr.

Stattdessen: obere Maulhalfte ans Werkstiick anlegen,
Knopf driicken und untere Backe Transchieben - genial
einfach.

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstick

= Feinverstellung fir optimale Anpassung an verschiedenste
WerkstiickgroBen und handfreundliche Griffstellung

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werksttick, kraftsparendes Arbeiten

= Greifflachen mit spezialgeharteten Zahnen, Hérte der Zahne ca.
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

Lange 125 mm
fur Arbeiten im Bereich Feinmechanik, Hobby und Haushalt; verbesserte
Zugénglichkeit bei sehr engen Platzverhaltnissen

Ldnge 180 mm
gute Zuganglichkeit zum Werkstiick

Lange 250/ 300 mm
sehr groBe Greifkapazitét; gute Zuganglichkeit zum Werkstiick; hohe Belastbarkeit
bei schlanker Konstruktion

Artikel-Nr.

) ) ) . 87 01 125
Gegen die Drehrichtung versetzte Zahne bewirken einen Selbstklemmeffekt und

verhindern das Abrutschen am Werkstiick. Selbstklemmend an Rohren und Muttern:

weniger Kraftaufwand 87 01 150

87 01 180
87 01 250

87 01 300

87 02 180
87 02 250
87 02 300
87 03 180
87 03 250
87 03 300
87 05 250
87 05 300

Feinverstellung per Druckknopf:
schnell und komfortabel

Schnelle und passgenaue Einstellung
direkt am Werkstiick

EAN

4003773-

069935

060116
022015
022022

034087

042396
040316
029144
005667
043805
041382
005681
014126

125

150
180
250

300

180
250
300
180
250
300
250
300

Verstellschlitz fir enorme Greifkapazitét

30 % mehr als herkdmmliche Rohrzange

) $ =5

] $ =5

] $ =5

] {5

grau atramentiert

grau atramentiert

grau atramentiert

grau atramentiert

verchromt

verchromt

poliert

poliert

poliert

poliert

Griffe

mit rutschhemmendem
Kunststoff (iberzogen

mit rutschhemmendem
Kunststoff tiberzogen

mit rutschhemmendem
Kunststoff iberzogen

mit Mehrkomponenten-Hiillen

mit rutschhemmendem
Kunststoff tiberzogen

mit Mehrkomponenten-Huillen

@ Zoll

1

11/4
1172

23/4

1172

23/4
1172

23/4

23/4

o104

gmm | mm
27 27
32 30
42 36
50 46
70 60
42 36
50 46
70 60
42 36
50 46
70 60
50 46
70 60

Einstell-
positionen

85

145
170
314

531

196
376
580
175
314
530
376
580
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